< ® UNE'

SKANDIA
ELEVATOR

Unsere Maschinen sind fir

den AuBeneinsatz konzipiert.
Wir verwenden nur verzinktes
Stahlblech und verbinden

die Teile mittels Klemmnieten

und Schrauben, um die
Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind
zuriickgebogen, die Fugen und
Néhten berschneiden sich

und viele Teile sind erhaben,

um das Eindringen von Wasser
zu verhindern. Die am meisten
geféhrdeten Gelenke sind
zusdtzlich mit Gummistreifen oder
Silikon abgedichtet. Die Produkte
der H-LINE wurden fir Anlagen
mit intensivem Hochbetrieb
entwickelt.

Die Kaparzitdt des Enfleerungsférderers KTHBU ist angepasst, um Material von Vorratsbunkern/
KTH B U Silos oder von einem anderen Skandia Entleerungsférderer zu einem Skandia Becherelevator zu
40/51-50/51 beférdern. Er kann mit 15°, 30° oder 45° Neigung abgeschlossen werden. Der Dacheinlauf ist
selbstregulierend, wodurch Uberfillung verhindert wird.

STANDARDAUSSTATTUNG: ZUBEHOR:

> Direkimontierter Getriebemotor > Regenhaube fiir Flachgetriebe-Motor

> Auslaufirichter fir den Antrieb > Fordersekfionen mit offenem Zwischenboden

> Uberfillmelder im Auslauftrichter > Selbstregulierender Dacheinlauf

> Kettenspanner mit variabler Stimfléche fir zusétzliche > Anschlisse und Lauftrichter
Sauberkeit > Kettenschutz

> Zwischenbdden mit KunststoffverschleiBfléichen > Sichtglaser fir Férdersektionen

> Boden-Reinigungsschieber im Spannteil

> Boden-Reinigungsschieber in Bogensektion

> Dauergeschmierte Lager

> Stahlkette mit Mitnehmer aus Kunststoff

> Bodenbleche mit Kunstsioffverschleifflachen
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KOMPAKT
ZUVERLASSIG
EINFACHE MONTAGE

Variable Stirnfléche fir
Getriebemotor mit Kunststoff. zusdtzliche Sauberkeit.
LEADING

Stiitzrahmen.

Direktmontierter Stahlkette mit Mitnehmer aus
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.
KTHBU _ 40/51
BODENFORDERER 150 t/h
Forderleistung fir 750 kg/m? 5 i 148151 198202
Férderleistung : m3/h : 197201 264-269
Geschwindigkeit « U/min . 47-48 47-48
Kettengeschwindigkeit . m/s . 0,78-:0,80 0,78:0,80
Forderkette, Typ 2 : /\/\80/\/\10
Kettenteilung/max. Zugstdrke - mm/kN ¢ 100-125/80-160
Kettenrad, Zahne : Stk. y 8'
Mitnehmer, Material : : Stahl /Kunststoff
Fordersektion, Breite/Hohe oomm 400/510 ' 500/510
Blechstéirke Antrieb, Seite/Bodenblech o mm . 8,0/2,5
Blechstarke Spannteil und Férdersekfion ‘ L ;0/2,5 I
Stairke, Kunststoffooden Somm 8,0
Einlauf- und Auslauftrichter - . 3,0/a300 . 3,0'350
. . - L
ATEXKlasse (serienméBige Anlage) 9 9 I 2D/0D
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